
Données techniques
• 1 digesteur de 1600 m3 utiles
• 1 fosse de stockage de 2950 m3 utiles, étanche au gaz
• 1 préfosse de 35 m3 utiles
• 1 incorporateur de 40 m3

• 1 container process méthanisation
• 1 container cogénération 250 kW
• 1 torchère automatique
• Traitement du gaz : air, sécheur (groupe froid) et filtre à charbon actif
• Supervision et contrôle à distance complet du process

Valorisation du biogaz
• Production d’électricité
• Chauffage du digesteur
• Séchoir multi-produits

Sud-Ouest Biogaz
26 Chemin Azaïs 
31100 Toulouse

Tél : 05 61 40 27 54
Email : info@so-biogaz.fr

www.so-biogaz.fr

   Mise en service : décembre 2021, cogénération 250 kW

   La ferme : engraissement de bovins

   Les substrats : fumiers de vache, déchets de maïs grain, CIVE

   Process MéthaLiq : méthanisation voie liquide infiniment mélangée

SCEA CATTILA
64120 Luxe-Sumberraute


